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Uittreksel van DE3228126 

The invention relates to a process for the manufacture of porous ceramic structural elements having 
closed, poreless top layers. A raw material for the structural elements, for example clay, is mixed with 
pore-forming agents, for example expanded plastic particles, this material is brought together with top 
layers of the same raw material, but without a pore-forming agent, to give a finished article which is 
dried and then fired 
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@ Verfahren zur Herstellung poroser Keramikerzeugnisse mit unporosierten Deckschichten 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung poro- 
sierter keramischer Bauelemente mit geschlossenen, unporo- 
sienen Deckschichten. Man vermischt em Rohmatenal fur die 
Bauelemente, z.B. Ton. mit Porosiermitteln. z.B. expandierten 
Kunststoffteilchen. fuhrt dieses mit Deckschichten aus dem 
gleichen Rohmatenal. welches jedoch Hem Porosiermittel 
enthalt, zu emem Fertigteil zusammen und trocknet und 
brennt anscWieSend dieses Ferttgteii. (32 28 1 26) 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Kerstellung porosierter keranischer 3au- 
elemente mit geschlossenen, unporosierten Decks chich- 

5 ten, dadurch gekennzeichnet , dafi man Rohnaterial fur 

die 3auelemente rait Porosiernitteln vernsischt, mit 
Deckschichten aus gleichem, gegebenenfalls modifizier- 
texa Rohnaterial, welches kein Porosiernittei enthSit, 
zu Fertigteiien zusammenfuhrt , und anschlieSend die 
10 Fertigteile trocknet und brennt, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daA 

. solche Porosiernittei verwendet werden, die beim Brenn- 
prozefi vergasen, verbrennen oder veraschen, wie z.3. 
3 geschaunte Xunststoffteilchen, Cellulose, Sagenehl 

cder Kohle. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , cai 
das ZusammenfUhren des Porosiernittel enthaltenden 

20 Rohmaterials und des peckschichtmaterials in einen 

geneinsanen Strangprefiwerkzeiig erfolgt, das von je 
einer Strangpresse mit Kernnaterial und Deckschicht- 
naterial gespeist wird. 



5 4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , da.i 
das Porosiernittel enthaltence Rohnaterial und das 
Dec Material getrennt durch Strangpressen vcrgeforr^ 
und erst anschlieflend entweder kontinuierlich durch 
Aneinanderpressen der StrSnge ni^tels v/alzer. oder 
30 kcnturgebenden Gleitkulissen oder dis kontinuierlich 

in formgebenden Uerkzeugen zus anmenge f'Jhr t werden. 



35 3*6/82 Dd/V/s 2?.:-7.32 



3223126 

9A2r Akiien^«€^L« 0050/36061 



Verfahren zur Kerstellung porQser Keranikerzeugnisse 
nit unporosierten Deckschichten 



Porosierte keranische Bauelemente werden seit iangeren da- 
5 durch hergestellt, dalS man den Rohmaterial bei der Aufbe- 
reitung Porosiemittei homogen beimischt, die bein 3rennen 
vergasen, verbrennen oder veraschen und in Fertigerzeugnis 
ihrer ursprunglichen Form entsprechende HohlrSunie bzw. 
Poren hinterlassen. Das Porosieren solcher keramischer 3au- 
'0 elenente ist in mehrfacher Weise vorteilhaft: 



Wahrend des Fertigungsvorgangs fSrdern die elastischen und 
diffusionsfordernden Porosiemittei den vor dem Brennen er- 
forderlichen Trocknungs vor gang und machen inn problemloser . 

3 Sie bewirken eine uber den gesaiaten Querschnitt gleich- 

mafiigere Reduzierung der Feuchtigkeit mit dem Resuitat ge- 
ringerer innerer Spannungen. AuBerden bleiben die bein Trcck- 
nen uber den Querschnitt verteilten unterschieclichen 
Spannungen kleiner und werden durch die eingelagerxen 

2C elastischen Partikeln besser kompensiert. AusschuiJ durch 
Deformation und Risse bei den Rohlingen (bzw. Scherben) 
werden so weitgehend vernieden, Au&erden ergeben sich 
kurzere Trcckenzeiten und damit Energieeinsparungen scwie 
eine bessere wirtschaf tlichere Nutzung der Aniagen. 

Entsprechende Vorteiie ergeben sich im 3rennofen. Die Auf- 
heiz- und Brennzeit kann bei porosierten Erzeugnissen wesent- 
lich verktirzt werden, v;as geringeren Energieverbrauch und 
bessere Anlagennutzung bedeutet. Auilerden wire der Heiz- 
3C wert der Porosiemittei veil genutzt und ersetzt einer. 
entsprechenden 7eil an Brennstoff fur die Of enbeheizuns. 

Als Nachseil ergibt sich bei homogen porosierten kerani- 
schen 3auelenenten eine in vieien Anwendungsf Slier* nicht 
J ~ aksepsable porose und unebene Oberf liche 3 die spezifisch 
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P nicht so belastbar und auch nicht so witterungsbes tandig' ist* 
wie bei entsprechenden unporosierten 3aueiecenten aus ier. 
gleichen Rchnaterial. Diese unvorteiihafte Gber.ia.che ent- 
steht einerseits durch an der Oberflache eingebettete ?orc- 
5 sierpartikel, die sich nach dem Brennen als off ene Foren 

darstelien und andererseits durch dicht unter der Oberflache 
liegende Partikel, die bein Fornvorgang eiastisch defcrr.ier- 
werden und anschliefiend bein Zuruckfedern die Oberflache 
lokal aufwolben. 

H) 

Zweck dieser Erfindung ist es, die Porosierung auch bei 
solchen 3auelemente anzuwenden, bei denen dies wegen der 
nachteiligen Auswirkungen auf die Oberflache bisher nicht 
moglich war. Dies gilt z.B. ftir Dachziegel, Ziegel bsv, 
3 Xlinker ftir wetterfestes Sichtnauerwerk, keranische Bcden- 
belSge u.a. 

In der DE-C-23 33 1^9 wird ein Yerfahren beschrieben, bei 
dem durch Einbringen von Losungsnitteln in Qberfiachen- 
20 schichten von mittels expandierten Polystyroi Oder PVC zu 
porosierenden keranischen Wande lenient en kurz nach den Fom- 
vorgang das- Porosiernittel aufgelost bsw. entfernt wird. 

Das erfindungsgena£e Verfahren verneidet den bei den Ver- 
25 fahren nach der DE-C-23 33 1^9 notwendigen, in der kera- 
inischen Industrie allgemein nicht iiblichen Cngang nit Lo- 
sungsnitteln, die Kosten ftir diese Zusatzstoffe und auch den 
Aufv/and fUr entsprechenden Arbeits- und Emiss ions s chut z. 
. Au^erden vrird das Porosiermittel fur die nicht porosierten 
30 Schichten von vornherein eingespart. 

Das erfindungsgena&e Verfahren hat den weiteren Vorteil, 
daS es unabhSngig von der Art des Pcrosiernittels angewen- 
det werden kann, also auch init nicht cder nur schwer 15s- 
35 lichen Gtoffen funktioniert • 



3228126 



3AS? Akttens«s4 




ift 



- 2 



m. 



\.Z. 0050/36061 



"Als Rohraaterial filr die Bauelemente kSnnen die bekannten 
Materialien, wie Ton Oder Lehm dienen. Es enthalt Ubliche 



Porosiermittei, die beim Brennprozefi vergasen, verbrennen 
oder veraschen, wie z.B. geschfiunte Kunststoff teilchen, 
5 Cellulosepartikel, SSgemehl Oder Kohlepulver bzw. -griefi, 
vorzugsweise in Mengen von 10 bis 70, insbesondere von 40 
bis 60 Vol. 2. Die Deckschichten bestehen zweckn&Sigerweise 
aus dengleichen Material wie die Kernschicht, enthalt en 
jedoch keine Porosiermittei* Ihr Rohmaterial kann durch 
ZusStze modifiziert sein, die besondere farbliche Effekte 
bewirken, eine glatte, glasur&hnliche Oder glasierte Ober- 
fl&che ergeben Oder aber eine rauhe. Oder kdrnige Oberflachen- 
struktur ergeben. 

3 Die Kerstellung der erfindungsgemSfien Bauelemente kann mit 
ilblichen Haschinen, wie z.B. Schneckenpressen oder Steem- 
pelpressen erfolgen. !Ian kann dabei das Porosiermittei ent- 
haltende Kernnaterial und das Deckschichtmateriai in einen 
Strangpresswerkzeug zusammenfUhren, das" von je einer Strang- 

2Q presse nit Kernnaterial und Deckschichtmateriai gespeist 

wird. Man kann aber auch Kernmaterial und Deckschichtnateriai 
getrennr durch Strangpressen verfornen und' erst anschlieSend 
zusamnenfuhren 3 entweder kontinuierlich durch Aneinander- 
pressen der vorgeformten StrSnge mitteis V/alzen oder kon- 

25 turgebenden Gleitkulissen oder diskontinuierlich in forn- 
gebenden Werkzeugen. 4 

Die nichs porcsierten Oberf lichens chicht en konner. sowchi den 
Srforcernissen der Mersteilung als auch denen der Anwer.dung 

3C gut angepaSt werden. Das gilt sowohi fur ihre Dicke als 

auch fur ihre farbliche und sonstige dekorative Oessaltung 
lurch r.odifizierende Zusatze , die aus Kostengr Under: nicht 
auch der porcsierten Kernmasse beigefU^ werden brauchen. 
"ittels des getrennt aufbereiteten Rohmaterials fur die 

25 Deckschichten sind vielfUltige GestaltungsnCglichkeiten ge- 
geben. - 
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TDiese Moglichkeit kainn besondere Sedeutung auch fur pcro- 
sierte Mauerziegel erlangen, die durch inte^rierte f .;arne- 
damnschichten entweder durch Ausschaumen von eigens dafur 
vorgesehenen Kammern oder Einschieben von entsprechenden 
5 Schaunstoffteilen besonders warmedamr.end ausgerilstet werden, 
Derartige Steine nit unporosierten, dekorativen Oberflachen 
konnen - sauber verfugt - zumindest eine Putzschicht er- 
ubrigen una ein recht preiswertes, hocfcwertiges Mauerwerk 
ergeben. 

10 

Beim PreAfornen von Dachziegeln und anderen plattenfSrmigen 
Bauelementen konnen durch grQSer dimensionierce Deckschicht- 
lagen beim 3es chicken der Porn recht vorteilhaft auch die 
unlaufenden Plattenkanten bzw. -Schmalseiten in gleichen 
;5 Arbeit sgang mitbeschichtet werden. 

Das erfindungsgemfifle Verfahren gestattet es, das Porosieren 
von keranischen Bauelementen liberal! dort anzuwenden, wo 
es aus Grilnden der Fertigungstechnik, der vorteilhaf teren 
20 Produkt eigens chaft en oder wegen besserer Wirtschaftlichkeit 
zwar erwiinscht, jedcch bisher wegen der unzulangiichen 
Oberflachencualitat nicht moglich war. 
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